Power of innovation

Klej montazowy HIGH TACK CRYSTAL |

Krystalicznie przezroczysty uniwersalny klej na bazie polimeru hybrydowego LAKMA!

klej
montazowy

HIGH

(poliuretan modyfikowany silanem) charakteryzujgcy sie bardzo duzg sitg klejenia
wstepnego. Neutralny dla podtoza, nie przebarwia brzegdéw materiatow

porowatych. Po utwardzeniu daje sie malowac, w tym farbami wodnymi.

ZASTOSOWANIE o
Klejenie i wuszczelnianie wszelkich materiatéw  budowlanych:  kamienia
naturalnego, drewna, betonu, metalu, cegty, szkta, ceramiki, tynku, poliuretanu, @ e
tworzyw sztucznych, ptyty widrowej itp. Potgczenia elementédw blachy i

ocynkowanej, mosigdzu i innych metali.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Klejone powierzchnie powinny by¢ czyste, wolne od kurzu, pytu, ttuszczu, smaru, rdzy i innych substancii
ostabigjgcych przyczepnos¢. Szkto, powierzchnie glazurowane, zabezpieczone drewno nalezy
odttusci¢ alkoholem, benzyng ekstrakcyjng bgdz innym rozpuszczalnikiem. Przed przystgpieniem do
wykonania prac naprawczych nalezy usungc¢ pozostatosci starego spoiwa. Ze wzgledu na szeroki
asortyment wyrobdw powtokowych, przed przystgpieniem do prac wtasciwych zalecamy wykonanie
prob kompatybilnosci na niewielkim odcinku klejonych powierzchni. Klej nie wymaga podktadu,

jednakze na specyficznych powierzchniach moze zaj$¢ koniecznosé jego zastosowania.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Obcig¢ koncdwke kartusza, pozostawiajgc czes¢ gwintu. Aplikator nakreci¢ na gwint, obcigé¢ pod

kagtem w szerokosci dostosowanej do wykonywanej spoiny.

SPOSOB UZYCIA

Klej nanies¢ punktowo lub pasmami na przyklejany materiat i doktadnie rozprowadzi¢. Powierzchnie
ztgczy¢ isilnie docisng¢. Ostateczng wytrzymatos$e spoina osigga w zaleznosdci od grubosci naniesienia i
panujgcych warunkédw od 1 do 7 dni. Utozenie przyklejonego materiatu mozna poprawic tylko
przesuwajgc (bez odklejania) ztgczonych powierzchni. Klej utwardza sie poprzez reakcje z wilgociq z
powietrza, w zwigzku z tym tgczenia nalezy wykonywac
w warunkach umozliwiajgcych dostep powietrza. Po zakohczeniu pracy narzedzia wytrzeé recznikiem

papierowym i umy¢ rozpuszczalnikiem. Nalezy stosowaé narzedzia z tworzywa sztucznego lub stali

nierdzewne;.
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Power of innovation

DANE TECHNICZNE

Typ utwardzania jednokomponentowy - siecivje wilgociq z
powietrza

System utwardzania neutralny

Chwyt poczatkowy na powierzchni poziomej 900 kg/m?

Chwyt poczgtkowy na powierzchni pionowej 100 kg/m?

Czas obrébki ok 6 min

Czas petnego utwardzenia 2 mm/24 godz.*

Temperatura aplikacji (stosowania) +5° do +35°C

Odpornos¢ termiczna (utwardzonego produktu) -40° do +90°C

Wytrzymatos$¢ przy rozerwaniu w temp. 23°C wg | 2,88
ISO 37 [N/mm?]

Twardo$¢ Shore A 52

Gestosc [g/cm3] 1,11+0,05

Wydtuzenie przy zerwaniu wg DIN ISO 37 [%)] 423

Wydajnosc¢ z kartusza o pojemnosci 280ml uzyskuje sie ok.

17mb spoiny o wymiarach 4x4mm

Kolorystyka Transparentny

Przechowywanie i fransport w oryginalnie zamknietych opakowaniach w
suchych i chtodnych pomieszczeniach przez okres
12 miesiecy od dnia produkcji w temperaturach
od +5° do +35°C

* - przy zachowaniu wilgotnosci wzglednej 55%

INFORMACJE LOGISTYCIZNE

Pojemnosé opakowania jednostkowego llosé sztuk w opakowaniu zbiorczym llos¢ opakowan na palecie

280 ml 15 1260 szt.

BHP | OSTRZEZENIA

Karta charakterystyki dostepna na zgdanie

Aktualizacja 26.10.2022

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produkiu, jednak nie
sg podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg.
Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien
upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu kohcowego, o przydatnosci dostarczanych
materiatéw do osiggniecia zamierzonych celdéw. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierajg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcdw.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego informowania o tym fakcie
odbiorcdw. Wraz z ukazaniem sie tej Karty Technicznej, karty wczesniejsze tracq waznose.
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