Power of innovation

SILAK AVF1

Dyspersyjna, wodorozciehczalna, akrylowa masa uszczelniajgca nie zawierajgca
szkodliwych rozpuszczalnikbw o minimalinym zapachu. Daje elastyczno -
plastyczne spoiny tatwe do malowania o bardzo dobrej przyczepnosci do
drewna surowego, w tym lisciastego jak i iglastego oraz gatunkdw
egzotycznych, malowanego podktadem i emaliami lub lakierami, blachy
ocynkowanej i lakierowanej, stali nierdzewnej a takze do wiekszosci podtozy
sfosowanych w budownictwie takich, jak beton, cegta, tynk, ceramika, szkto,
ifp. Przechodzi w stan trwale plastyczny na drodze fizycznego odparowania

wody. Utwardzona masa jest odporna na zmienne warunki atmosferyczne

i wodoodporna, przeznaczona jest do stosowania wewngtrz i na zewngirz

pomieszczen. Nadaje sie do wiekszosci zastosowan jako masa uszczelniajgca.

ZLASTOSOWANIE

SILAK AVF1 przeznaczony jest do klejenia réznych materiatéw budowlanych ze sobg — w tym mu.in.
drewna, materiatdbw drewnopochodnych, tekstyliow (w tym filcu), niektérych twardych tworzyw i
styropianu do cegty, $cian otynkowanych, posadzek cementowych, itp., Uszczelniania okien, drzwi,
futryn drzwiowych, potgczen ram okiennych z tynkiem, parapetem, wypetnianie fug miedzy kafelkami,
szczelin i potgczeh w scianach domdw, murach, tynkach i betonie, zabezpieczania i uszczelniania V-fug
w ramiakach stolarki okiennej, a takze do uszczelniania instalacji wentylacyjnych, klimatyzacyjnych,

chtodniczych, kontenerdw, naczep i przyczep samochodowych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnia, na ktérg masa ma by¢ naktadana powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, pytu, ttuszczu,
smaru, rdzy i innych substancji ostabiajgcych przyczepnosc. Powierzchnie glazurowane, zabezpieczone
drewno nalezy odttusci¢ alkoholem, benzyng ekstrakcyjng bgdz innym rozpuszczalnikiem. Zardzewiate
powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ szczotkg druciang, utlenione metale (np. miedz, otdw) -

piaskowac, a nastepnie zabezpieczyé antykorozyjnie.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Naktada¢ za pomocg pistoletdéw recznych lub pneumatycznych. Obcigé kohncdwke kartusza
pozostawiajgc cze$¢ gwintu.  Aplikator nakreci¢ na gwint, obcigé pod kgtem w szerokosci

dostosowanej do wykonywanej spoiny.
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Power of innovation

SPOSOB UZYCIA

Natozong spoine mozna wygtadzac szpachelkg do rozprowadzania silikonu/akrylu zwilzong w roztworze
z mydta. Po zakohczeniu pracy narzedzia wytrzec recznikiem papierowym i umy¢ wodg. Utwardzony
SILAK AVF1 jest bezbarwny, w przypadku zastosowan tradycyjnych — mozna zabezpieczyE emalig, farbg
itp. Jezeli uszczelnienie wymaga natozenia grubszej warstwy mase mozna naktadac warstwowo. Przed

zastosowaniem wyrobu zaleca sie wykonanie proby przyczepnosci na stosowanym podtozu.

DANE TECHNICZNE

Odpornos¢ termiczna -300 do +800 C

Temperatura stosowania i przechowywania +50 C do +300 C

Wydajnose 1 kartusza 0,31 L uzyskuje sie okoto 137 m V-fug o
przekroju 1,5 x 1,56 mm Ilub 12,4 m spoiny o
przekroju 5x5 mm

Czas utwardzania wgtebnego 1,5-2mm/ 24 h

Mozliwos¢ malowania (grubos$¢ warstwy ok. 2mm) | po 1 godz.

INFORMACJE LOGISTYCZNE

Pojemnosé opakowania jednostkowego llo§é sztuk w opakowaniu zbiorczym llo$é opakowan na palecie
310 ml 15 1260
SKLADOWANIE

W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych pomieszczeniach przez okres 12

miesiecy od dnia produkcji w temperaturach od +5° do +35°C.

DOPUSZCZENIA, ATESTY, NORMY

Karta Charakterystyki

Aktualizacja 27.10.2020

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majqg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie
sqg podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg.
Zaproponowane sposoby postepowania uznane sq za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikdw tego materiatu powinien
upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu kohcowego, o przydatnosci dostarczanych
materiatdw do osiggniecia zamierzonych celdw. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentdw nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierajg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcow.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego informowania o tym fakcie
odbiorcéw. Wraz z ukazaniem sie tej Karty Technicznej, karty wczesniejsze fracq waznosc.
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