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Power of innovation

USZCZELNIACZ KOMINKOWY

Uszczelniacz kominkowy - ognioodporna masa o formule opartej na krzemianie sodu.
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kominach, piecach, rusztach i przewodach wentylacyjnych. Uszczelniacz kominkowy USZCZELNlACZ

Przeznaczona jest do trwate] naprawy oraz wypetniania peknieé, szczelin i ubytkdw w

charakteryzuje sie bardzo dobrg i odporng na wysokie temperatury (do 1200°C) WYY (e}
przyczepnoscig, m.in. do metalu, cegty, betonu. Po utwardzeniu masa wykazuje
wysokg gazoszczelno$E, a utworzona spoina nie kurczy sie, nie rozszerza i nie kruszy.
Produkt odporny na zmienne warunki atmosferyczne i promieniowanie UV, nie

zawiera azbestu.

ZASTOSOWANIE

Uszczelnianie miejsc narazonych na dziatanie wysokich temperatur: paleniska,

(OGNIOODPORNY

T

klimatyzacyjne, spalinowe, kanaty dymowe. Osadzanie furtek paleniskowych, sy seasrezon wmw

kominy, urzgdzenia grzewcze, ruszty piecéw, grilli, instalacje wentylacyjne,

elementéw w kominkach domowych, elementdw w piecach przemystowych. = romny | piece | ruszry
PRZENODY WENTYLACYINE

Naprawa peknie¢, szczelin i uszkodzeh materiatéw budowlanych narazonych na m
dziatanie wysokiej temperatury i ognia.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnia, na ktérg ma by¢ stosowany uszczelniacz powinna byé czysta, wolna od kurzu, pytu,
ttuszczu, smaru, rdzy i innych substanciji ostabiajgcych przyczepnos$c. Powierzchnie porowate (tynk,

beton) nalezy lekko zwilzy¢ wodg dla polepszenia przyczepnosci uszczelniacza.

SPOSOB UZYCIA

Aplikator nakreci¢ na gwint, obcigé pod kgtem w szerokosci dostosowanej do wykonywanej spoiny.
Uszczelniacz nadaje sie do naktadania za pomocq pistoletéw recznych lub pneumatycznych.

Natozony uszczelniacz kominkowy mozna wygtadzaé szpachelkg zmoczong w wodzie. Pozostawié do
utwardzenia na co najmniej 24 godziny. Temperature w uktadzie zwiekszac stopniowo do czasu
catkowitego utwardzenia spoiny. Zbyt szybkie podgrzanie nieutwardzonego uszczelniacza moze
powodowad powstanie rys i pekniec, a takze nieszczelnosci w uktadzie. Nalezy stosowaé narzedzia z
tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej. Po zakohczeniu pracy narzedzia wytrze¢ recznikiem
papierowym i umy¢ wodq. Przed zastosowaniem wyrobu zaleca sie wykonanie préby przyczepnosci na

stosowanym podtozu.
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DANE TECHNICZNE

Kolor czarny

Gestose 2,0-2,1 g/ml

Czas utwardzania 24 godz.

Odpornos¢ na temp od -40°C do1200°C

Czas obrabialnosci ok. 5min

Temperatura stosowania i przechowywania +50 C do +350 C

Czas utwardzania wgtebnego 2 mm / 24 godz.

Wydajnosc¢ z kartusza 280 ml uzyskuje sie ok 17 m.b. spoiny o
wymiarach 4 x4 mm

DODATKOWE INFORMACJE

Nie stosowac do polietylenu (PE), polipropylenu (PP), teflonu (PTFE).
Klej po wysuszeniu w temp pokojowej rozpuszcza sie w wodzie. Dopiero wygrzanie go w temp 400-500 C
vodparnia go na wode. Wygrzewanie powinno trwac ok. 2h. Przy pierwszym wygrzaniu zwiekszac

stopniowo temperature.

INFORMACJE LOGISTYCZNE

Pojemnosé opakowania jednostkowego llosé sztuk w opakowaniu zbiorczym llos¢ opakowan na palecie
280 ml 15 1260
SKLADOWANIE

W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych pomieszczeniach przez okres 18

miesiecy od dnia produkcji w temperaturach od +5° do +35°C

DOPUSZICZENIA, ATESTY, NORMY, BHP i OSTRZEZENIA

Karta Charakterystyki

Aktualizacja 29.01.2025

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie
sg podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg.
Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien
upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wigcznie ze sprawdzeniem produktu kohcowego, o przydatnosci dostarczanych
materiatéw do osiggniecia zamierzonych celdéw. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierdjg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcow.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany tresci w kolejnych edycjach bez wczesniejszego informowania o tym fakcie
odbiorcdw. Wraz z ukazaniem sie tej Karty Technicznej, karty wczesniejsze tracq waznose.
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