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Dziatajac na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i Budownictwa
z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych
(Dz.U. z 2016 r. poz. 1968) Sie¢ Badawcza t.ukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatow
Budowlanych, w wyniku postepowania przeprowadzonego na wniosek producenta:

LAKMA SAT Sp. z 0.0.
ul. Frysztacka 173
43-400 Cieszyn

stwierdza pozytywng ocene witasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego
do zamierzonego zastosowania:

Kleje montazowe

KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC /
KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA biaty /
KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC,
KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC /
SPEC MOCNA SPOINA
oraz Klej montazowy SBS

Sie¢ Badawcza tukasiewicz= Instytutu Ceramikj i Materiatow Budowlanych

CLYK

Wydano w Krakowie, 20.03.2024 r. Termin waznosci: 20.03.2029 r.

Krajowa ocena techniczna ICiMB-KOT-2024/0225 wydanie 1 zawiera 16 stron,
w tym 1 zatgcznik, ktory stanowi integralng cze$¢ oceny.

Niniejsza krajowa ocena techniczna powinna by¢ powielana w catosci, w tym przekazywana droga
elektroniczna. Czesciowe kopiowanie jest dozwolone za pisemng zgodg Sie¢ Badawcza Lukasiewicz
— Instytut Ceramiki i Materiatléw Budowianych. Kazde czesciowe kopiowanie musi by¢ w taki sposob
oznaczane.
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1. Opis techniczny wyrobow

Przedmiotem niniejszej krajowej oceny technicznej sg kleje montazowe o nazwach
handlowych: KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA
MOCNY LAKMA bialy / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC, KLEJ
MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA oraz Klej montazowy
SBS.

Kleje montazowe sg wyrobami jednosktadnikowymi, dostarczanymi w kartuszach. Kleje KLEJ
MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA
biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC oraz KLEJ MONTAZOWY HIGH
TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA s3a klejami na bazie polimeru hybrydowego
(poliuretan modyfikowany silanem). Natomiast klej montazowy SBS jest na bazie kauczukow
SBS.

Producentem wyzej wymienionych klejéw montazowych jest LAKMA SAT Sp. z o.0,
ul. Frysztacka 173, 43-400 Cieszyn. Kleje montazowe, objete niniejszg krajowg ocena
techniczng sg produkowane w zaktadzie produkcyjnym w Mata t.gka 22, 43-400 Cieszyn.

Niniejsza krajowa ocena techniczna obejmuje typ wyrobu, okreslony przez producenta,
wynikajacy z wlasciwosci uzytkowych (pkt 3).

Whasciwosci identyfikacyjne klejow montazowych przedstawiono w Zataczniku 1.

2. Zamierzone zastosowanie wyrobéw

Kleje montazowe, objete niniejsza krajowa ocena techniczng sa przeznaczone do stosowania:

1) KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY
LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC oraz KLEJ
MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA — do mocowania
plyt i elementéw wykonczeniowych $ciennych oraz listew przypodtogowych wewnatrz i na
zewnatrz pomieszczen wykonanych z materiatéw drewnopochodnych (MDF, HDF),
drewna, metalu (stal, aluminium) do podiozy mineralnych, z drewna, materiatéw
drewnopochodnych, ptyt gipsowo-kartonowych oraz do ptytek ceramicznych;

2) Klej montazowy SBS - do mocowania piyt i elementéw wykonczeniowych $ciennych oraz
listew przypodiogowych wewnatrz pomieszczen wykonanych z  materiatow
drewnopochodnych (MDF, HDF) i drewna do podtozy mineralnych, z drewna, materiatow
drewnopochodnych oraz do plytek ceramicznych.

Stosowanie wyzej wymienionych klejéw montazowych powinno by¢ zgodne z instrukcjami
producenta. Podloze budowlane, na ktére naklejane sa tapety powinno by¢ réwne, gtadkie,
suche, czyste, odpylone i odtluszczone. Temperatura elementéw klejonych oraz otoczenia dla
klejow KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY
LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC oraz KLEJ MONTAZOWY
HIGH TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA powinna wynosi¢ od + 5 do + 35°C,
a dla Kleju montazowego SBS od + 10 do + 35°C.
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3. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i metody zastosowane do ich oceny

Wiasciwosci uzytkowe klejow montazowych: KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC
/ KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK
CZARNY SPEC, KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA
SPOINA oraz Klej montazowy SBS przedstawiono w Tabelach 1 = 3.

Tabela 1. Witasciwosci uzytkowe wyrobu KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC /
KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH

TACK CZARNY SPEC
Zasadnicza Wiasciwos¢ Metoda

charakterystyka uzytkowa Oceny

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadie do powierzchni
potaczenia, wykonanego i przechowywanego
w warunkach laboratoryjnych przez 48 godzin, MPa
(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podfoze)
-~ drewno — spoina klejowa — beton 21,11
— HDF — spoina klejowa — beton = 0,69
— MDF — spoina klejowa — beton 20,15
— aluminium — spoina klejowa — beton = 0,96
~ stal — spoina klejowa — beton =1,16 PN-EN
— HDF — spoina klejowa — drewno 20,64 15870:2009
— MDF — spoina klejowa — drewno = 0,27
— drewno — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,09
— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,12
— stal — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,12
— HDF — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,12
— MDF - spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,13
— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,54
— stal — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,62
Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potaczenia, wykonanego w temperaturze + 5°C, MPa
(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podfoze)

— drewno — spoina klejowa — beton 20,38
— HDF — spoina klejowa — beton 20,49
— MDF — spoina klejowa — beton 20,31
— aluminium — spoina klejowa — beton = 0,98
— stal — spoina klejowa — beton 21,18 PN-EN
— HDF — spoina klejowa — drewno 20,43 16870:2009
— MDF — spoina klejowa — drewno 20,17
— drewno — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,20
— aluminium — spoina kiejowa — ptyta gipsowo-kartonowa = 0,06
— stal — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,09
— HDF — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,16
—~ MDF - spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,21
— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,25
— stal — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,34
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Tabela 1. Wlasciwosci uzytkowe wyrobu KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC /
KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA bialy / KLEJ MONTAZOWY HIGH
TACK CZARNY SPEC - cigg dalszy

Zasadnicza Wiasciwos¢ Metoda

charakterystyka uzytkowa Oceny

Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadie do powierzchni
potaczenia, wykonanego w temperaturze + 40°C, MPa
(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podioZe)
— drewno — spoina klejowa — beton 20,90
— HDF - spoina klejowa — beton 20,58
~ MDF — spoina klejowa — beton 20,25
— aluminium — spoina klejowa — beton 20,53
— stal — spoina klejowa — beton > 1,06 PN-EN
— HDF - spoina klejowa — drewno 20,39 15870:2009
— MDF - spoina klejowa — drewno 20,19
— drewno - spoina klejowa - plyta gipsowo-kartonowa 20,33
— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,19
— stal — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,26
— HDF - spoina klejowa — piyta gipsowo-kartonowa 20,14
- MDF — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,25
— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna = 0,98
— stal — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 21,23
Wytrzymatos¢ na rozcigganie spoiny klejowej po 20
cyklach zamrazania (-15°C) - rozmrazania (+60°C), MPa
(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podioze)

— drewno — spoina klejowa — beton 21,04
— HDF - spoina klejowa — beton 20,10
— MDF - spoina klejowa — beton 20,12
— aluminium — spoina klejowa — beton 21,14
— stal — spoina klejowa — beton 21,53 PN-EN
— HDF - spoina klejowa — drewno > 0,53 15870:2009
— MDF - spoina klejowa — drewno 20,20
— drewno — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa z 0,09
— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,15
— stal — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,15
— HDF — spoina klejowa ~ ptyta gipsowo-kartonowa 20,07
— MDF — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa = 0,11
~ aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna = 0,41
- stal — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,98




|
Z tukasiewicz

Instytut Ceramiki
i Materiatéw Budowlanych

ICiMB-KOT-2024/0225
wydanie 1 z dnia 20.03.2024

Strona 6/16

Tabela 1. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC /
KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH

TACK CZARNY SPEC - cigg dalszy

Zasadnicza Wiasciwos¢ Metoda
charakterystyka uzytkowa Oceny
Wytrzymatos$¢ na $cinanie potagczenia wykonanego
i przechowywanego przez 72 h w warunkach
laboratoryjnych, MPa
(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podfoze)
— drewno — spoina klejowa — beton 204
— HDF - spoina klejowa — beton 20,4
— MDF - spoina klejowa — beton 20,5
~ aluminium — spoina klejowa — beton 204 PN-EN
— stal — spoina klejowa — beton =207

12004-2:2017-03

— HDF - spoina klejowa — drewno 20,5
— MDF - spoina klejowa — drewno 204
— drewno — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,6
— aluminium — spoina klejowa - piyta gipsowo-kartonowa 205
— stal — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,5
— HDF — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,5
— MDF - spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,5
— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,7
— stal — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,8
ISO
o o ) 16000-3:2022
Emisja lotnych zwigzkdéw organicznych (VOC)
X e . ISO
- czas niezbedny do osiggniecia dopuszczalnych stezen <28 i
- . . . 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni
PN-EN 16516

+A1:2020:12




I
Z tukasiewicz

Instytut Ceramiki ICiMB-KOT-2024/0225 Strona 7/16
i Materiatdw Budowlanych wydanie 1 z dnia 20.03.2024
Tabela 2. Wtasciwosci uzytkowe wyrobu KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC
/ SPEC MOCNA SPOINA

Zasadnicza Wiasciwos¢é Metoda
charakterystyka uzytkowa Oceny
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potaczenia, wykonanego i przechowywanego w warunkach
laboratoryjnych przez 48 godzin, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa

- wskazane podfoze)

— drewno - spoina klejowa — beton 20,82

— HDF — spoina klejowa — beton 20,51

— MDF — spoina klejowa — beton 20,22

— aluminium - spoina klejowa — beton 20,93 PN-EN
- stal — spoina klejowa — beton =>0,94 15870:2009
— HDF — spoina klejowa — drewno 20,50

— MDF - spoina klejowa — drewno 20,18

— drewno — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,19

— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa =017

— stal — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,16

— HDF - spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,15

— MDF - spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,17

— aluminium — spoina klejowa — plytka ceramiczna 20,77

— stal — spoina klejowa — plytka ceramiczna 20,71

Wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potaczenia, wykonanego w temperaturze + 5°C, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa

- wskazane podfoze)

— drewno — spoina klejowa — beton 20,07

— HDF - spoina kiejowa — beton 20,14

— MDF - spoina klejowa — beton 20,12

— aluminium — spoina klejowa — beton 20,13

— stal — spoina klejowa — beton 20,21 PN-EN
— HDF — spoina klejowa — drewno 20,11 15870:2009
— MDF - spoina klejowa — drewno z 0,07

- drewno — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,06

— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartcnowa =0,12

— stal — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,15

— HDF — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,08

— MDF - spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,11

— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,05

— stal — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,06




I
Z tukasiewicz

Instytut Ceramiki ICiM B-KOT-2024/0225

; ; Strona 8/16
i Materiatow Budowlanych wydanie 1 z dnia 20.03.2024

Tabela 2. Wiasciwos$ci uzytkowe wyrobu KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC
/ SPEC MOCNA SPOINA - ciag dalszy

Zasadnicza Wiasciwosé Metoda

charakterystyka uzytkowa Oceny
Wytrzymatos¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potaczenia, wykonanego w temperaturze + 40°C, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podfoze)
— drewno — spoina klejowa — beton 20,76
— HDF - spoina klejowa — beton 2 0,66
— MDF - spoina klejowa — beton = 0,30
— aluminium — spoina klejowa — beton 20,82
— stal — spoina klejowa — beton 20,69 PN-EN
— HDF — spoina klejowa — drewno 20,25 15802000
— MDF — spoina klejowa — drewno 20,10
— drewno — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa >0,10
— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,13
— stal — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,13
— HDF - spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,20
— MDF — spoina klejowa ~ ptyta gipsowo-kartonowa 20,10
— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,45
— stal — spoina klejowa — plytka ceramiczna 20,71
Wytrzymatosé na rozcigganie spoiny klejowej po 20 cyklach
zamrazania (-15°C) - rozmrazania (+60°C), MPa
(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podfoze)

— drewno — spoina klejowa — beton 20,85
— HDF - spoina klejowa — beton 20,15
— MDF - spoina klejowa — beton =0,09
— aluminium — spoina klejowa — beton >1,34
— stal — spoina klejowa — beton 20,89 PN-EN
— HDF - spoina klejowa — drewno > 0,22 15870:2009
— MDF - spoina klejowa — drewno 20,11
— drewno — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa =0,19
— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,26
— stal — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,23
— HDF — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,15
— MDF — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa =0,15
— aluminium — spoina klejowa — ptytka ceramiczna = 0,56
— stal — spoina klejowa — plytka ceramiczna 20,98
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Tabela 2. Wiasciwosci uzytkowe wyrobu KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC

{ SPEC MOCNA SPOINA - ciag dalszy

Zasadnicza Wiasciwosé Metoda

charakterystyka uzytkowa Oceny
Wytrzymato$é na scinanie potgczenia wykonanego
i przechowywanego przez 72 h w warunkach
laboratoryjnych, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa
- wskazane podfoze)
— drewno — spoina klejowa — beton 204
— HDF — spoina klejowa — beton 204
— MDF — spoina klejowa — beton 20,3
— aluminium — spoina klejowa — beton 20,3 PN-EN
— stal — spoina klejowa — beton 20,3 12004-
— HDF - spoina klejowa — drewno 20,4 2:2017-03
— MDF — spoina klejowa — drewno 20,5
— drewno — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,3
— aluminium — spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,3
— stal — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa 20,3
— HDF — spoina klejowa — plyta gipsowo-kartonowa =204
— MDF - spoina klejowa — ptyta gipsowo-kartonowa 20,3
— aluminium — spoina klejowa — plytka ceramiczna 20,3
— stal — spoina klejowa — piytka ceramiczna 204
ISO

Emisja lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) 1600?8%2022
- czas niezbedny do osiggnigcia dopuszczalnych stezen <28 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni PN-EN 16516

+A1:2020:12
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Tabela 3. Wiasciwos$ci uzytkowe wyrobu Klej montazowy SBS

Zasadnicza Wiasciwosc Metoda
charakterystyka uzytkowa Oceny

Wytrzymatos$¢ na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potgczenia, wykonanego i przechowywanego w warunkach
laboratoryjnych przez 48 godzin, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa

- wskazane podioze) PN-EN
15870:2009
— drewno - spoina klejowa — beton 20,43
- HDF - spoina klejowa — beton = 0,71
- MDF - spoina klejowa — beton 20,32
— drewno — spoina klejowa — plytka ceramiczna = 0,41

Wytrzymatosé na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potgczenia, wykonanego w temperaturze + 10°C, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa

- wskazane podfoZe) PN-EN
— drewno — spoina klejowa — beton 20,52 15870:2009
— HDF — spoina klejowa — beton 21,02
— MDF — spoina klejowa — beton 20,29
— drewno — spoina klejowa — ptytka ceramiczna 20,54

Wytrzymato$é na rozcigganie prostopadle do powierzchni
potaczenia, wykonanego w temperaturze + 35°C, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa

- wskazane podfoze) PN-EN
— drewno — spoina klejowa — beton 20,54 15870:2009
— HDF - spoina klejowa — beton 20,78
— MDF — spoina klejowa — beton 20,38
— drewno — spoina klejowa — plytka ceramiczna 2047

Wytrzymatosé na Scinanie potgczenia wykonanego
i przechowywanego przez 72 h w warunkach
laboratoryjnych, MPa

(wskazany element mocowany - spoina klejowa PN-EN
- wskazane podfoze) 12004-
— drewno — spoina klejowa — beton 20,2 2:2017-03
— HDF - spoina klejowa — beton 20,8
— MDF - spoina klejowa — beton =0,1
— drewno — spoina klejowa — plytka ceramiczna 20,3
ISO

Emisja Iptnych zwiazkéyv or_galjicznych (VOC) 1600?8-?82022
- czas nle"zbedny.do osiggniecia qopus;czalnych stezen <28 16000-6:2021
substancji szkodliwych dla zdrowia, dni PN-EN 1.6516

+A1:2020:12
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4. Pakowanie, transport i skladowanie oraz sposéb znakowania wyrobu

Kleje montazowe: KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY
ULTRA MOCNY LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC, KLEJ
MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA oraz Kiej montazowy
SBS mozna transportowa¢ dowolnymi Srodkami, zapewniajac stosowne zabezpieczenie
opakowan przed uszkodzeniem mechanicznym.

Kleje powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta i przechowywane
w miejscach suchych, przewiewnych, z dala od urzadzen grzewczych oraz promieniowania
stonecznego, w temperaturze od + 5 do + 35°C.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (tekst jednolity: Dz.U. z 2023 r. poz. 873).

Oznakowaniu wyrobu budowlanego znakiem budowlanym powinny towarzyszyé nastepujgce

informacje:

e dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym;

e nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okreslic nazwe i adres siedziby producenta;

e nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego;

e numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe;

e numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych;

e poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych;

e nazwa jednostki certyfikujgcej, ktéra uczestniczyta w ocenie i weryfikacji stato$ci
wiasciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego;

s adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja jest na niej udostepniona.

W odpowiednich przypadkach wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢
dostarczana lub udostepniana karta charakterystyki lub informacje o substancjach zawartych
w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa odpowiednio w art. 31 lub art. 33 rozporzadzenia (WE)
nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestrac;ji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia Parlamentu
Europejskiego i Rady (WE) nr 1272/2008 z dnia 16 grudnia 2008 r. w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajacego i uchylajgcego dyrektywy
67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajgcego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. Ocena i weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz
sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (tekst jednolity: Dz.U. z 2023 r. poz. 873)
oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych klejow montazowych: KLEJ
MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA
biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC, KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK
CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA oraz Klej montazowy SBS dokonuje producent,
stosujgc system 4.

5.2. Ocena wilasciwosci uzytkowych

W przypadku zmian surowcéw, sktadnikow, iinii produkcyjnej iub zaktadu produkcyjnego, ktére
moga wplynaé na witasciwosci uzytkowe ocenione w pkt 3, producent powinien dokonaé
ponownej oceny.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny byé dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna
byé dostosowana do technologii produkcji i zapewniaé¢ utrzymanie w produkcji seryjnej
deklarowanych wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug pkt 5.4),
prowadzone przez producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug zasad
i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdzac, ze wyroby spetniaja kryteria oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych.
Poszczegdline wyroby lub partie wyrobdw i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne musza byé
w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.
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5.4. Badania kontrolne

Badania kontrolne wyrobu gotowego obejmujg badania biezace oraz okresowe. Badania
nalezy prowadzi¢ zgodnie z metodami wskazanymi w niniejszej krajowej ocenie techniczne;j.
Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z planem badan, ustalonym
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgji, jednak nie rzadziej niz podano w Tabeli 4.

Tabela 4. Badania kontrolne wyrobéw gotowych

Zakres badan kontrolnych Czestotliwosc

Badania biezace

KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY
LAKMA bialy / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC, KLEJ MONTAZOWY HIGH
TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA oraz Klej montazowy SBS

Gestos¢ dla kazdej partii wyrobow"

Badania okresowe

KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY

LAKMA bialy / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC, KLEJ MONTAZOWY HIGH
TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA oraz Klej montazowy SBS

Whytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadle do powierzchni
potaczen (wg Tabel 1 + 3)
w warunkach laboratoryjnych

raz na 3 lata

Wytrzymato$é na $cinanie potgczen
(wg Tabel 1 + 3) raz na 3 lata
w warunkach laboratoryjnych

"Wielkos¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkciji
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6. Pouczenie

Krajowa ocena techniczna I[CIMB-KOT-2024/0225 wydanie 1 jest pozytywng ocena
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk klejow montazowych: KLEJ
MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY LAKMA
biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC, KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK
CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA oraz Klej montazowy SBS, ktére zgodnie
z zamierzonym zastosowaniem wynikajgcym z postanowief niniejszej oceny, wplywaja na
spetnienie podstawowych wymagan dotyczacych obiektéw budowlanych, w ktorych wyréb
bedzie zastosowany.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym producenta do
oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity: Dz.U.
z 2021 r. poz. 1213) wyrob, ktérego dotyczy niniejsza krajowa ocena techniczna, moze byé
wprowadzony do obrotu lub udostepniony na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny
i weryfikacji stato$ci witasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wlasciwosci
uzytkowych zgodnie z krajowg oceng techniczng ICIMB-KOT-2024/0225 wydanie 1
i oznakowat wyréb znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Niniejsza krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnienn wynikajgcych z przepisow
o ochronie wlasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 .
Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz.U. z 2023 r. poz. 1170). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej krajowej oceny technicznej. Sie¢
Badawcza tukasiewicz ~ Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych wydajac krajowg ocene
techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie praw wytacznych
i nabytych.

Krajowa ocena techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za jego
prawidtowa jako$é, a wykonawcédw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za jego wtasciwe
zastosowanie.

Waznos¢ krajowej oceny technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy nie dtuzsze
niz 5 lat.
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7. Wykaz dokumentéw wykorzystanych w postepowaniu

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 15870:2009 Kleje. Oznaczanie wytrzymatosci na rozcigganie potaczen
czotowych

PN-EN 12004-2:2017-03 Kleje do plytek ceramicznych. Cze$¢é 2: Metody badan

PN-EN 16516+A1:2020:12 Wyroby budowlane: Ocena uwalniania substancji
niebezpiecznych. Oznaczanie emisji do powietrza wnetrz.

ISO 16000-3:2022 Indoor air — Part 3: Determination of formaldehyde and other
carbonyl compounds in indoor and test chamber air — Active
sampling method.

ISO 16000-6:2021 Indoor air — Part 6: Determination of organic compounds
(VWWOC, VOC, SVOC) in indoor and test chamber air by active
sampling on sorbent tubes, thermal desorption and gas
chromatography using MS or MS FID

PN-EN 542:2005 Kleje. Oznaczanie gestosci

Klasyfikacie, raporty i sprawozdania z badan

Sprawozdania Nr: 954/23/KG + 956/23/KG z badan wytrzymatosci na rozcigganie prostopadle
do powierzchni potagczenia, Sie¢ Badawcza tukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatéw
Budowlanych, Centrum Szkta i Materiatéw Budowlanych w Krakowie.

Sprawozdania Nr: 954/23/KG + 956/23/KG z badan wytrzymatosci na $cinanie, Sie¢ Badawcza
Lukasiewicz — Instytut Ceramiki i Materiatbw Budowlanych, Centrum Szkfa i Materiatow
Budowlanych w Krakowie.

Sprawozdania Nr: LZF01-00970/23/R32NZF + LZF03-00970/23/R32NZF z badan emisji
lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) — czasu niezbednego do osiagniecia dopuszczalnych
stezen substancji szkodliwych dla zdrowia, ITB Warszawa.

Sprawozdania Nr: 48/23/KG + 50/24/KG z badan gestosci, Sie¢ Badawcza tukasiewicz —
Instytut Ceramiki i Materiatéw Budowlanych, Centrum Bezpieczenstwa Pozarowego i Akustyki
w Krakowie.
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Zatacznik 1 — Wlasciwosci identyfikacyjne klejow montazowych

Tabela Z1-1. WHasciwosci identyfikacyjne klejow montazowych

KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK BIALY SPEC / KLEJ MONTAZOWY ULTRA MOCNY
LAKMA biaty / KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CZARNY SPEC

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Gestosé, g/cm?3 1,34 + 1,64 PN-EN 542:2005

KLEJ MONTAZOWY HIGH TACK CRYSTAL SPEC / SPEC MOCNA SPOINA

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan
Gestos¢, g/cm?® 0,99 + 1,21 PN-EN 542:2005

Klej montazowy SBS

Wiasciwosé Wymaganie Metoda badan

Gestos¢, glcm?® 1,34 + 1,64 PN-EN 542:2005
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