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SILIKON WYSOKOTEMPERATUROWY
LIAKIMA
Silikon Wysokotemperaturowy - jest jednosktadnikowq, elastyczng masqg uszczelniajgcq o SILIKON
octanowym systemie utwardzania. Daje wysoko i frwale elastyczne uszczelnienie, WYSOKO-
charakteryzujgce sie bardzo dobrg przyczepnosciq do szkta, glazury, zabezpieczonych
metali i stopdw oraz tworzyw sztucznych. Uszczelnienie jest trwale i catkowicie odporne
na dziatanie olejéw, benzyn, smardw, oleju napedowego, ptyndw chtodniczych oraz na
zmienne warunki atmosferyczne, dziatanie wysokich i niskich temperatur oraz

promieniowanie UV.

ZASTOSOWANIE

Uszczelnianie miejsc narazonych na dziatanie wysokich temperatur: paleniska, kominy, s vazapzewia o

WKY | INSTALACJE WENTYLACH

urzgdzenia grzewcze, instalacje wentylacyjne, klimatyzacyjne, spalinowe, kanaty UERWONY TLENKOW
dymowe. Osadzanie furtek paleniskowych, elementdw w kominkach domowych,

elementédw w piecach przemystowych.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Powierzchnia, na ktérg ma by¢ stosowany silikon, powinna by¢ czysta, wolna od kurzu, pytu, ttuszczu,
smaru, rdzy i innych substancji ostabiajgcych przyczepnos¢. Szkto, powierzchnie glazurowane, drewno

nalezy odttuscic alkoholem, benzyng ekstrakcyjng bgdz innym rozpuszczalnikiem. Zardzewiate
powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ szczotkg druciang, utlenione metale (np. miedz, otdw) -
piaskowac, a nastepnie zabezpieczyé antykorozyjnie. Przed przystgpieniem do wykonywania prac
naprawczych nalezy usungé pozostatosci starego uszczelnienia. Silikon nie wymaga podktadu,
jednakze na specyficznych powierzchniach moze zaqjs¢ konieczno$¢ jego zastosowania. Przed

przystgpieniem do aplikaciji silikonu obrzeza zabezpieczy¢ tasmag maskujgcq.

PRZYGOTOWANIE PRODUKTU

Obcig¢ koncdwke kartusza pozostawiajgc czesé gwintu. Aplikator nakreci¢ na gwint, obcigé pod

kagtem w szerokosci dostosowanej do wykonywanej spoiny.

SPOSOB UZYCIA

Naktada¢ za pomocgqg pistoletdw recznych lub pneumatycznych. Natozony silikon mozna wygtadzac
szpachelkg do rozprowadzania silikonu zmoczong w roztworze z mydta. Nalezy stosowaé narzedzia

z tworzywa sztucznego lub stali nierdzewnej. Uszczelnienia nalezy wykonywad w  warunkach
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umozliwiagjgcych dostep powietrza. Przed zastosowaniem wyrobu zaleca sie wykonanie préby

przyczepnosci na stosowanym podtozu.

DANE TECHNICIZNE

Czas utwardzania wgtebnego 2 mm/24 godz.
Czas obrabialnosci ok. 10 min
Odpornos¢ termiczna (utwardzonego od -40°C do +250° C (okresowo do 350° C)
produktu)

o z kartusza 280 ml uzyskuje sie ok. 17 mb spoiny o
Wydajnosé

wymiarach 4 x 4 mm.

Kolorystyka czerwony tlenkowy

Dane techniczne podane sq dla temperatury +200 C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%.

INFORMACIJE LOGISTYCZNE

Pojemno$é¢ opakowania jednostkowego llo$é sztuk w opakowaniu zbiorczym llosé opakowan na palecie

280 m 15 1260

SKLADOWANIE

W oryginalnie zamknietych opakowaniach w suchych i chtodnych pomieszczeniach przez okres 18

miesiecy od dnia produkcji w temperaturach od +5° do +35°C

DOPUSZICZENIA, ATESTY, NORMY, BHP | OSTRZEZENIA

Karta Charakterystyki — dostepna na zyczenie klienta

Aktualizacja 27.01.2025

Informacje zawarte w niniejszej Karcie Technicznej majg na celu zapewnienie optymalnego wykorzystania produktu, jednak nie
sg podstawg do odpowiedzialnosci prawnej Producenta, gdyz warunki wykonawstwa pozostajg poza jego kontrolg.
Zaproponowane sposoby postepowania uznane sg za powszechne, jednak kazdy z uzytkownikéw tego materiatu powinien
upewni¢ sie na wszelkie mozliwe sposoby, wtgcznie ze sprawdzeniem produktu kohcowego, o przydatnosci dostarczanych
materiatéw do osiggniecia zamierzonych celéw. W przypadku potgczenia z wyrobami innych Producentéw nie ponosimy zadnej
odpowiedzialnosci. Powyzsze dane, zalecenia i wskazdwki opierdjg sie na naszej najlepszej wiedzy, badaniach oraz
doswiadczeniach i zostaty udzielone w dobrej wierze, zgodnie z zasadami obowigzujgcymi w naszej firmie i u naszych dostawcow.
Producent zastrzega sobie prawo do zmiany treSci w kolejnych edycjach bez wczedniejszego informowania o tym fakcie
odbiorcdw. Wraz z ukazaniem sie tej Karty Technicznej, karty wczesniejsze tracq waznose.
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